
桃園市欣榮焚化廠設備處理流程說明 

本廠早年為政府推動「鼓勵公民營機構興建營運垃圾焚化廠」計

畫，第一座以BOO模式興建之垃圾焚化廠；目前BOO合約已屆期，為民

有民營之廢棄物處理廠。本廠共二組焚化爐，每爐每天處理能力675

噸，每日總處理量1350噸。其焚化設備分八個系統，如下所述： 

一、垃圾收受系統： 

為本市各區的家庭中所產生垃圾，經由垃圾車清運收集以後就直

接載運至本廠，偏遠地區則以大型轉運車載運進廠。垃圾車須先經廠

區大門之地磅過磅，再載往垃圾傾卸區，經由傾卸門將垃圾傾倒入垃

圾貯坑內。 

而較大件垃圾經由巨大破碎機破碎成小塊垃圾，再投進垃圾貯坑

內並與貯坑內垃圾混合均勻後焚化之。垃圾貯坑內的垃圾係經由垃圾

吊車的抓斗抓取後運送並投進垃圾進料斗內待焚化。 

二、進料焚化系統： 

將投入進料斗內的垃圾由進料推進器送入燃燒室燃燒。燃燒室每

天處理能力為 1350噸，燃燒室溫度高達 850到 1050℃，並保持 850℃

2秒以上，將垃圾完全焚化。垃圾經完全焚化後底灰直接被送到出灰器。 

底灰在出灰器內冷卻後，再送至底灰貯坑後由卡車運送至市府指定衛

生掩埋場或處理廠。 

接著，我們要說明的是燃燒空氣供給系統。本系統包括一次空氣



及二次空氣，一次空氣是提供爐內爐床上之燃燒之所需，是由垃圾貯

坑內抽取，得以保持貯坑區內負壓狀態，防止臭氣外洩，抽取臭氣經

由送風機先送到空氣預熱器和蒸汽作熱交換，成為熱空氣後再從爐床

底部送進焚化爐內燃燒。而二次空氣則是抽取鍋爐區周圍空氣由送風

機送至燃燒室輔助焚化爐內垃圾。其目的增強廢氣之擾動以使揮發性

物質得以充份燃燒。 

三、廢熱回收系統： 

    垃圾燃燒時所產生的溫度高達850~1050℃，鍋爐飼水先經由節熱

器將末端廢氣餘熱予以回收，以提高溫度，並透過汽鼓分配至鍋爐內

水管牆與蒸發器吸收焚化後廢氣中的熱能，將飼水轉換為飽和蒸汽，

再回到汽鼓分離出飽和蒸汽，藉過熱器將飽和蒸汽進一步加熱成過熱

蒸汽後，將該蒸汽送至蒸汽渦輪機內作功產生機械能，並藉由發電機

將該機械能轉換成電能。 

四、廢氣處理系統： 

焚化中為減低氮氧化物生成，係將適量還原劑經由噴嘴噴入爐內

高溫區，藉由均質氣相反應，將氮氧化物還原為氮氣及水分子，噴入

時藉壓縮空氣使還原劑達到最佳霧化效果。廢氣離開鍋爐出口時其平

均溫度約為210~250℃，先進入半乾式洗煙塔以去除有害氣體。藉由洗

煙塔上部之霧化轉輪設備噴出消石灰乳泥與廢氣中有害氣體氯化氫、

硫化物等反應而形成固狀飛灰排出。另為增加汞重金屬等及微量的有



機氣體或戴奧辛等污染物之去除效果，並於半乾式洗煙塔噴入之石灰

乳泥混合活性碳以吸附去除之。 

接著，廢氣透過袋濾式集塵器去除掉所有的小顆粒灰塵後即變成

為乾淨廢氣，再由誘引式抽風機將它從煙囪排出，排出的廢氣皆由連

續監測系統偵測其不透光率、一氧化碳、氮氧化物、氯化氫、硫化物

等污染物排放值，其排放值亦同時與縣環保局監視系統連線並顯示於

本廠大門前之自動顯示看板供民眾參考。 

五、飛灰處理系統： 

本系統是將產自鍋爐、半乾式洗煙塔及袋濾式集塵器所移除的飛

灰進行中間處理。為防止飛灰中重金屬溶出產生二次公害，即以水泥、

水及螯合劑與飛灰以一定配比進入混練成型機內均勻混合形成穩定化

產物，並於製程中養生，再以太空包裝袋後由清運車輛運至市府指定

掩埋場進行最終處置。 

六、給水/冷凝水系統： 

    本系統是將汽輪機之末端排汽會再被回送到氣冷式冷凝器，將蒸

汽變成水以後儲存在凝結水槽內，再用泵浦把凝結的水抽到除氧槽

內，除去氧氣變成飼水再送進鍋爐內。 

七、冷卻水系統： 

為全廠設備運轉時各設備冷卻之循環水系統，風機利用大氣將閉

回路冷卻水溫度降低，供應全廠設備之冷卻水。 



八、發電及控制系統： 

本廠焚化系統高溫高壓蒸汽被送到蒸汽渦輪機內，以轉動蒸汽渦

輪機裏面的葉輪推進器，並藉由發電機轉換成電能，由此產生電力可

達三萬五千仟瓦。由本廠蒸汽渦輪機和發電機所產生的電力，除供應

本廠用電外，剩餘電力可經由主變電設備與台電輸配電線路併聯，供

應電力。本廠所有系統運作皆由中央控制室來監視、控制廠內垃圾收

受情形、爐內燃燒狀態、鍋爐運轉及排煙濃度等之操作。 


